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Cognex,® weltweit anerkannter Spezialist für 

Bildverarbeitung und Barcodelesen.

Mit mehr als 1.000.000 weltweit installierten Systemen 
und über 35 Jahren Erfahrung ist Cognex führend 
auf dem Gebiet der industriellen Bildverarbeitung und 
Barcodelesetechnologie. Quer durch alle Branchen 
werden Cognex-Produkte von namhaften Herstellern, 
Zulieferern und Maschinenbauern eingesetzt, um 
sicherzustellen, dass die hergestellten Produkte den 
jeweiligen Qualitätsanforderungen der unterschiedlichen 
Industrien entsprechen.

Lösungen von Cognex unterstützen Kunden bei 
der Steigerung von Qualität und Effizienz durch 
Beseitigung von Mängeln, Überprüfung der Montage 
sowie Erfassung von Informationen in jeder 
Phase des Produktionsprozesses. Intelligentere 
Automatisierung mit Cognex Bildverarbeitungs- und 
Barcodelesesystemen bedeutet weniger Fehler in 
der Produktion. Daraus ergeben sich niedrigere 
Herstellungskosten und höhere Kundenzufriedenheit. 
Das umfangreiche Angebot an Produkten und 
Lösungen sowie das weltweite Netzwerk von 
Bildverarbeitungsexperten machen Cognex zur ersten 
Wahl. Build Your Vision.™

WELTWEIT FÜHREND 
IN BILDVERARBEITUNG UND INDUSTRIELLEM BARCODELESEN

Besuchen Sie www.cognex.com/machine-vision

521 $ 
MIO.
UMSATZ 2016

ÜBER 35
JAHRE IM GESCHÄFT

1.000.000+
AUSGELIEFERTE SYSTEME

500+
VERTRIEBSPARTNER

NIEDERLASSUNGEN 

IN ÜBER 20 LÄNDERN
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Mehr Durchsatz, höhere Qualität und geringere Kosten 

sind Schlüsselelemente für die automatisierte Inspektion 

in der Fertigung. Die manuelle Inspektion kann langsam, 

fehleranfällig und oft aufgrund von Produktgröße, Licht-

verhältnissen oder Liniengeschwindigkeit auch unmöglich 

sein. 

Angesichts dieser Faktoren setzen Unternehmen in vielen 

Branchen auf Bildverarbeitungssensoren, wenn es darum 

geht, einfache Pass/Fail-Inspektionen durchzuführen, die 

dazu beitragen, dass Produkte und Verpackungen fehler-

frei sind und strengen Qualitätsstandards entsprechen. 

Vision-Sensoren von Cognex ermöglichen dank leistungs-

starker Bildverarbeitungstools, integrierter Beleuchtung, 

Modularität und benutzerfreundlicher Setup-Umgebung 

einfache und zuverlässige Inspektionen.

VORTEILE 

AUTOMATISIERTER INSPEKTION

3



Leistung, Benutzerfreundlichkeit 
und Flexibilität bieten eine Lösung 
für jede Prüfanwendung 
In-Sight® 2000 Vision-Sensoren kombinieren 

die Leistung eines In-Sight Bildverarbeitungs-

systems mit der Einfachheit und dem 

günstigen Preis eines Vision-Sensors. Diese 

Vision-Sensoren – eine ideale Lösung bei 

Anwendungen zur Fehlervermeidung – setzen 

dank einer leistungsstarken Kombination von 

bewährten In-Sight Bildverarbeitungstools, 

einfacher Einrichtung und modularem Design 

mit vor Ort austauschbarer Beleuchtung und 

Optik neue Maßstäbe bei Benutzerfreundlichkeit 

und Flexibilität.

 ▪ Mit der intuitiven EasyBuilder-Schnittstelle 
können sogar Einsteiger zuverlässige  
Pass/Fail-Inspektionen durchführen.

 ▪ Leistungsstarke In-Sight Bildverarbeitungs-
tools garantieren die genaue Lokalisierung, 
Inspektion, Messung und Zählung der Teile.

 ▪ Gerade oder abgewinkelte Ausführungen 
vereinfachen den Einbau in beengten 
Räumen

 ▪ Die integrierte Beleuchtung minimiert 
den Bedarf an kostspieliger, externer 
Beleuchtung.

IN-SIGHT 2000 SERIE 
VISION-SENSOREN
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Besuchen Sie www.cognex.com/InSight2000

Modulares Design
Die In-Sight 2000 Serie ist modular 

aufgebaut: Beleuchtung, Objektive, 

Filter und Abdeckungen können 

vor Ort ausgetauscht werden. 

Mit über 200 verschiedenen 

Kombinationen lässt sich die 

In-Sight 2000 problemlos 

konfigurieren und bietet so für 
viele Anwendungen eine Lösung. 

Das integrierte, zum Patent 

angemeldete LED-Ringlicht 

der In-Sight 2000 sorgt für eine 

gleichmäßige, diffuse Beleuchtung 

über das gesamte Bild und 

minimiert so den Bedarf an 

kostspieliger externer Beleuchtung.

Variable Montage
In-Sight Vision-Sensoren können für die Reihen- 

und Winkelmontage konfiguriert werden. Das 
modulare Design des Sensorkörpers bietet ein 

Maximum an Flexibilität bei der Montage auf 

kleinstem Raum, vereinfacht die Verkabelung und 

Lichtwege und reduziert die Notwendigkeit, neue 

mechanische Fixierungen zu entwickeln, auf ein 

Minimum.
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SCHNELLER, INTUITIVER SETUP MIT 

EASYBUILDER
Mit der In-Sight Explorer EasyBuilder® Schnittstelle, die Schritt-für-Schritt durch das Einrichten der Anwendung 

führt, können selbst unerfahrene Benutzer eine äußerst zuverlässige Prüfanwendung in nahezu jeder 

Produktionsumgebung erreichen. Einfache Pass/Fail-Inspektionen können mit intuitiven Point-and-Click-Tools 

durchgeführt werden. Wenn komplexere Prüfungen notwendig sind, können Anwender über die gleiche Insight 

Explorer Schnittstelle auch Anwendungen mit den Vision-Systemen der nächsten Generation erstellen.

Sie sehen die 
Prüfergebnisse 
auf einen Blick.

Point-and-Click Steuerungen machen den 
Setup jedes Tools schnell und einfach und 
führen zu zuverlässigen Ergebnissen

Wählen Sie 
Tools aus der 
Liste und 
fügen Sie 
diese zu 
Ihrer Prüfung 
hinzu

Sie werden in einfachen Schritten durch die 
Konfiguration und den Einsatz Ihrer Anwendung geführt 

Zum Setup der Beleuchtung und dem Hinzufügen von 
Prüftools wird das Bild in Echtzeit angezeigt.
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Lokalisierungstools

Muster-, Kanten- und Kreistools lokalisieren das Teil, so 

dass andere Bildverarbeitungstools es als Referenz bei 

der Durchführung ihrer Prüfungen verwenden können.

Mit Abstands-, Winkel- und Kreisdurchmesser-

messungen kann geprüft werden, dass die Teile-

merkmale die richtige Größe haben und sich an den 

richtigen Stellen und in der richtigen Ausrichtung 

befinden.

Mess-Tools

An-/Abwesenheitstools

Pass/Fail-Ergebnisse können mit Helligkeit, Kontrast, 
Muster, Pixelzahl, Rand- und Kreistools bestimmt 
werden.

Zählmuster und Kantenmerkmale bestätigen, dass die 

richtige Anzahl von Teilen auf einem Förderer oder in 

einem Paket vorhanden sind.

Zähltools

LEISTUNGSSTARKE IN-SIGHT VISION-TOOLS
Die EasyBuilder-Schnittstelle bietet Zugriff auf eine Auswahl von leistungsstarken Bildverarbeitungswerkzeugen, wie:
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ELEKTRONIK

Das Vorhandensein 

einer Bezugsmarke 

wird verwendet, um 

zu überprüfen, ob eine 

integrierte Schaltung 

mit der richtigen 

Ausrichtung auf die 

Leiterplatte gelötet 

wurde.

Die richtige Position 

der Wählscheibe an 

einem Thermostat 

wird überprüft, um 

die richtige Montage 

sicherzustellen.

Das Vorhandensein 

einer Gummidichtung 

an einem geformten 

Kunststoffteil wird vor 

einem automatisierten 

Endmontageschritt 

überprüft.
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Bei einer Kraftstoff-

filterbaugruppe wird 
vor der endgültigen 

Verpackung das 

Vorhandensein eines 

O-Rings an der richtigen 

Stelle überprüft.

AUTOMOTIVE

Ein Radnabenlager wird 

auf das Vorhanden- 

sein von Qualitätskontroll-

marken (QC) geprüft, 

bevor es zur nächsten 

Montagestufe weiter-

geleitet wird. Das Fehlen 

der QC-Marken zeigt an, 

dass das Nabenlager 

noch nicht geprüft wurde.

Eine Kraftstoffleitungs-
dichtung wird inspiziert, 

um zu überprüfen, ob alle 

13 Durchgangslöcher 

ausgestanzt wurden. Ein 

fehlendes Loch führt zu 

einem Ausfall des Teils. 
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Mit In-Sight Vision-Sensoren 

haben Sie die Möglichkeit, 

mit jedem Bild mehrere 

Prüfungen durchzuführen. 

In diesem Beispiel läuft eine 

Flasche vor dem Sensor 

vorbei und sowohl der Füll-

stand als auch die Kappen-

montage werden vor der 

Verpackung des Produkts 

überprüft.

LEBENSMITTEL UND GETRÄNKE

Eine Farbpixelzahl über-

prüft auch das Vorhanden-

sein des richtigen Früchte-

snack-Geschmacks, um 

sicherzustellen, dass die 

Verpackung in der richtigen 

Reihenfolge erfolgt.

Eine Saftpackung wird 

mehrfach geprüft, z. B.  

ob Datum und Chargen- 

nummer aufgedruckt 

wurden, ob das Sicher- 

heitssiegel unversehrt ist, 

ein Strohhalm vorhan-

den ist, und die Klappen 

anliegen.
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In diesem Beispiel wird 

ein Musterzähltool 

verwendet, um den 

Karton zu inspizieren 

und zu überprüfen, ob 

die richtige Anzahl von 

Heftklammerbändern 

hinzugefügt wurde.

Der Abstand zwischen 

den beiden Hälften eines 

Gehäuses wird gemessen, 

um zu überprüfen, ob 

der elektrische Stecker 

richtig montiert wurde. 

Ein offener Stecker 

verursacht eine Störung 

in der nachfolgenden 

Verpackungsanlage.

KONSUMGÜTER

Ein Paket Glühbirnen 

wird überprüft, um 

zu verifizieren, dass 
alle 4 Glühbirnen 

vorhanden sind und 

keine zerbrochen ist.
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PFLEGEMITTEL/MEDIKAMENTE
Eine Flasche mit Lotion 

wird überprüft, um zu 

bestätigen, dass der 

Pumpspender in der 

verriegelten Position ist, 

bevor die Flasche in einen 

Karton gepackt wird. 

Eine Shampoo-Flasche 

wird inspiziert, um zu 

bestätigen, dass die 

Kappe und die Flasche 

und die Flaschenfarben 

übereinstimmen. Eine 

nicht übereinstimmende 

Kappen- und Flaschen-

farbe hat einen Fehler 

zur Folge.

Eine Blisterpackung 

wird inspiziert, um zu 

überprüfen, ob nach dem 

Versiegeln alle Kapseln 

vorhanden sind.
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IN-SIGHT 2000 SPEZIFIKATIONEN
In-Sight 2000 Modelle

2000-110 2000-120 2000-130 2000-120C 2000-130C

Benutzeroberfläche In-Sight Explorer EasyBuilder, Cognex VisionView PC Software und VisionView 900 HMI Touchscreen-Bedienpanel

1/3" CMOS Bildsensor Monochrome Monochrome Monochrome Farbe Farbe

S-Mount/M12 Objektive 8 mm (Standard), optional 3.6 mm, 6 mm, 12 mm, 16 mm, 25 mm

Bildmodus

640 x 480 (Standard) ü ü ü ü ü

640 x 480  
(2-fache Vergrößerung) û ü ü ü ü

800 x 600  
(2-fache Vergrößerung) û û ü û ü

Beleuchtung
Standard Diffuses weißes LED-Ringlicht

Optionen Rote, blaue und IR-LED-Ringlichter und Objektivfilter, und polarisierte 
Lichtabdeckung Polarisierte Lichtabdeckung

Maximale Bildaufnahmegeschwindigkeit1 40 fps 75 fps 75 fps 55 fps 55 fps

Relative Verarbeitungsgeschwindigkeit 1x 2x 2x 2x 2x

Lokaliserungs- 
werkzeuge

Muster ü ü ü ü ü

Kanten-, Kreisfinder- û û ü û ü

Prüftools

Muster ü ü ü ü ü

Pixelzahl û Graustufen Graustufen Farbe Farbe

Helligkeit und Kontrast û ü ü ü ü

Kanten û û ü û ü

Mess- und 
Zähltools

Abstand, Winkel und  
Durchmesser û û ü û ü

Muster und Kanten û û ü û ü

Anschlüsse 
und E/A

Protokolle EtherNet/IP, PROFINET, SLMP, SLMP Scanner, Modbus TCP, TCP/IP, UDP, FTP, Telnet (Native-Modus), RS-232

Anschlüsse (1) Industrie-Ethernet M12, (1) M12 Stromversorgung und E/A

Eingänge und Ausgänge (1) Aufnahmeauslöser, (1) Allgemeiner Eingang2, (4) Allgemeine Ausgänge2

Mechanik

Abmessungen Reihenkonfiguration: 92 mm (3,61 Zoll) x 60 mm (2,38 Zoll) x 52 mm (2,05 Zoll)
Winkelkonfiguration 61 mm (2,42 Zoll) x 60 mm (2,38 Zoll) x 52 mm (2,05 Zoll)

Gewicht 200 g (7.05 oz)

Material und Schutz Lackiertes Aluminium, Gehäuse Schutzart IP65

Betrieb

Stromversorgung 24 VDC ±10%, 48 W (2,0 A) maximal bei eingeschalteter Beleuchtung

Temperatur 0°C bis 40°C (32°F bis 104°F)

1 Maximale Bildfrequenz bei minimaler Belichtung; keine Bildverarbeitungstools; und 640 x 480 Bild bei aktivierter 2-facher Vergrößerung (bei 2000-120/130 Modellen)
2 (7) Allgemeine Eingänge und (8) allgemeine Ausgänge bei Verwendung des optionalen CIO-1400 I/O Erweiterungsmoduls.
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Regional Sales Offices

Americas +1 508 650 3000

Europe
Austria +49 721 958 8052
Belgium +32 289 370 75
France +33 1 7654 9318 
Germany +49 721 958 8052 

Hungary +36 1 500 7800
Ireland +44 121 29 65 163
Italy +39 02 3057 8196
Netherlands +31 207 941 398
Poland +48 717 121 086
Spain +34 93 299 28 14
Sweden +46 21 14 55 88
Switzerland +41 445 788 877
Turkey +90 216 900 1696
United Kingdom +44 121 29 65 163

Asia
China +86 21 5050 9922
India +9120 4014 7840
Japan +81 3 5977 5400
Korea +82 2 539 9047
Singapore +65 632 55 700
Taiwan +886 3 578 0060

Corporate Headquarter – One Vision Drive – Natick – MA 01760 – USA

Companies around the world rely on Cognex vision and barcode  
reading to optimize quality, drive down costs and control traceability.

www.cognex.com
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BUILD YOUR VISION

BILDBASIERTE BARCODE-LESEGERÄTE
Cognex Barcodeleser und Terminals für die mobile Datenerfassung mit 
patentierten Algorithmen garantieren höchste Leseraten bei 1D-, 2D- 
und DPM-Codes unabhängig von Barcode-Symbologie, Größe, Qualität, 
Druckverfahren und Trägermaterial.

 ▪ Kosten senken
 ▪ Durchsatz erhöhen
 ▪ Rückverfolgbarkeit kontrollieren

www.cognex.com/products/barcode-readers-scanners

2D-VISION-SYSTEME
Cognex Bildverarbeitungssysteme sind unübertroffen, wenn es um das 
Prüfen, Identifizieren und Führen von Teilen geht. Sie sind leicht zu 
implementieren und garantieren zuverlässige und wiederholbare Leistung 
bei den schwierigsten Anwendungen. 

 ▪ Industrieausführung mit einer Bibliothek modernster 
Bildverarbeitungstools 

 ▪ Hochgeschwindigkeits-Bildaufnahme und -Verarbeitung. 
 ▪ Optimale Flexibilität bei Anwendung und Integration 

www.cognex.com/products/machine-vision

3D LASER-PROFILER
Cognex in-Sight Laser-Profiler und 3D-Bildverarbeitungssysteme bieten 
maximale Benutzerfreundlichkeit, Leistung und Flexibilität und erzielen 
zuverlässige und genaue Messergebnisse bei den anspruchsvollsten 
3D-Anwendungen.

 ▪ Werkskalibrierte Sensoren garantieren schnelle Scanraten 
 ▪ Branchenführende Bildverarbeitungssoftware mit leistungsstarken  

2D- und 3D-Toolsets 
 ▪ Das kompakte Design mit Schutzart IP65 hält harten Werksumgebungen 

stand 

www.cognex.com/products/machine-vision/3D-laser-profilers


