COGNEX

IN-SIGHT LASER-PROFILER

Der In-Sight® Laser-Profiler ist ein Mess-
System zur Uberpriifung der Dimensionalitét
bei Mess-, Prif- und ID-Anwendungen. Es wird
Uber die In-Sight EasyBuilder®-Schnittstelle
eingerichtet. Die intuitiv bedienbare Software
erleichtert Ingenieuren das Entwickeln,
Einrichten und Durchfiihren von genauesten
und wiederholbaren Messungen in
Produktionsstatten.

Der In-Sight® Laser-Profiler kann in 4 einfachen
Schritten eingerichtet werden:

1. Profil erfassen

Jede Anwendung steht und fallt mit der Genauigkeit
des erzeugten Profils. Per Knopfdruck optimiert
eine Rendering-Technologie das Profil und erzeugt
den exakten Umriss eines Teils.

2. Teil lokalisieren

Die Ungenaugikeit der Positionsbestimmung ist

in der Praxis relevant bei allen Produktionslinien.
Eine spezielle Technologie zur Lokalisierung des
Objekts verringert den Aufwand fiir die Fixierung
und gewahrleistet, dass an den richtigen Stellen
exakt gemessen wird.

3. Messen

In-Sight EasyBuilder vereinfacht die Ingenieuren
die Konfiguration der Messanwendungen.

Das flexible Tool-Set des In-Sight Laser-
Profilers extrahiert Merkmale, konstruiert
Referenzpunkte, zahlt bestimmte Merkmale

und verifiziert, dass ein Produkt innerhalb der
Spezifikationen gefertigt wurde.

4. Ergebnisse ausgeben

Sobald die Messergebnisse erzielt sind, werden
sie an die SPS bzw. als Pass/Fail-Ergebnis

Uber den diskreten Ausgang ausgegeben. Die
Profil- und Messwerte kdnnen auf dem Controller
gespeichert und zur weiteren Analyse genutzt
oder zur Qualitatskontrolle protokolliert werden.

In-Sight VC200

DS 1000 - Profil-Sensor Vision-Controller

Arbeitsweise eines Laser-Profilers

Der In-Sight® Laser-Profiler erstellt ein prazises 2D-Profil
eines Teils entlang einer Laserlinie. Das 2D-Profil

liefert genaue geometrische Informationen, anhand

derer kontrolliert werden kann, ob ein Teil fehlerfrei und
spezifikationstreu ist. Der In-Sight® Laser-Profiler ist
benutzerfreundlich und werkskalibriert, und liefert prazise,
wiederholbare Messergebnisse.




Simultaner HMI-Zugang

Der In-Sight® Laser-
Profiler bietet eine mobile,
plattformunabhangige
Visualisierung fur

HMIs (Human Machine
Interfaces) von jeder Stelle
im Netzwerk. Mit einer
HTML-Benutzerschnittstelle
kénnen die Anwender

die Vorgange an der
Produktionslinie von jedem
Laptop, Tablet, Smartphone
oder anderem mobilen
Gerat aus uberwachen.

Lokale HMI Gber
HDMI-Display und
USB Maus/Tastatur

Fernzugriff HMI Gber
Web-Browser

Computer Tablet Mobiltelefon

In-Sight VG200 Vision-Controller

Der In-Sight® Laser-Profiler 1auft mit dem industriellen In-Sight VC200 Vision-Controller,
auf dem die Messanwendung gespeichert und ausgefiihrt wird.

Interner Speicher

SD-Karte @———————————
Kameraanschlisse
unterstlitzen bis zu zwei
Laser-Profil-Sensoren

HDMI-Anschluss fiir Sichern und
Direktanzeige der Ergebnisse Speichern von

auf Werksebene Job-Dateien
und Profilbildern

2 USB 2.0 Anschlisse

1 USB 3.0 Anschluss @——

Diskret E/A 8 EIN, 16 AUS

24 VDC Stromversorgung

Spezieller LAN-Port fiir den
Anschluss an ein Werksnetz
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Software und Bildverarheitungswerkzeuge

Der In-Sight Laser-Profiler kann (iber die EasyBuilder-Benutzeroberflache des In-Sight VC Explorers eingerichtet
werden. Die intuitiv bedienbare Benutzeroberflache fihrt den Anwender Schritt fiir Schritt durch das Erstellen der
Applikation. Neue wie auch erfahrene Benutzer kénnen somit Messanwendungen einfach und schnell konfigurieren.

Applikationen mit einem Sensorkopf

Profilfenster
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Duale Sensor-Anwendungen
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In-Sight Laser-Profiler Losungen

Automobilindustrie

Priifen von
Brems-
belagen

Messen von Biindigkeit und Spalt

Prifung der Kupplungsscheiben Prufung von Raupe/Schwei3naht Messen von Biindigkeit der
Airbag-Abdeckung

Prufen des Sonnendach- Faltenerkennung bei Ausrichtungspriifung
Klebstoffs Autositzen - von Motorblécken

-

Kolbenboden-Hbhenpriifung Prifen von Lagern
von Motorblécken o L
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Elektronik

Prifen von SIMM-
Bundigkeit

Verifizierung der Bestiickung Prifen von
Gehauseabmessungen

Konsumgiiter

Erfassen von Defekten auf Prifen von Nut und Feder

Trockenbauwandflachen

Prifen von Strangpressen

*E-.ﬂﬁ
= Fexnay

Inspektion von

Lebensmittel- und Getranke

Uberprif nxder Portionierung von Lebensmitteln Inspektion von Spritzgussbechern Packungsdichtepriifung

e

Dy,
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TECHNISCHE DATEN

Dizrilize teme v DS1050, DS1101, DS1300, DS925B, DS910B
Cognex

Auftrags-/Programmspeicher 8 GB nicht-fliichtiger Flash-Speicher. Unbegrenzter Speicher tiber Remote-Netzwerkgerat

Bildverarbeitungsspeicher 2 GB SDRAM

Kiihlsystem lifterlose Ausfiihrung

Eingénge 8 opto-isolierte diskrete Eingange
Ausgange 16 opto-isolierte diskrete Ausgange

Kameraanschliisse'

LAN-Anschluss?

USB-Anschluss®

SD-Kartenschlitz

Video-Ausgang

E/A-Klemmenanschliisse

2 RJ-45 spezielle Ethernet-Anschliisse fiir den direkten Anschluss an unterstlitzte Laser-Weggeber-Sensoren, zusatzliche
Versorgung (iber Power over Ethemet ®

1 RJ-45 Ethernet Anschluss, 10/100/1000 BaseT mit auto MDIX. [EEE 802.3 TCP/IP Protokoll. Spezieller Port fiir den
Anschluss an ein Weitverkehrsnetz (WAN)

1 USB 3.0 port (5 Gb/sec.) und 2 USB 2.0 ports (480 Mb/sec.) ports fiir externe Geratespeicher. USB-Laufwerke sollten
mit dem FAT32 Dateisystem formatiert sein.

1 SD-Karte zum Speichern von Bildern, Runtime-Dateien und Ergebnissen. SD-Karten sollten USH-I oder USH-II Karten
sein und mit einem FAT32 Dateisystem formatiert werden

1 HDMI-Verriegelungsanschluss fiir den Anschluss an einem Anzeigegerét
16-26 AWG, feste oder flexible Adern. Drehmoment 0.25 Nm (2.2 in-Ib)

24 VVDC Stromstecker 14-18 AWG, feste oder flexible Adern. Drehmoment 0,6 Nm (5,3 in-Ib)

Data Logging Speicherung von Profil- und Messwerten in einer .csv Datei

Status-LEDs PWR LED, LED 1, LED 2

Gehéause Gehause aus Aluminium, Aluminiumblech und Spritzguss
Jeweils vier Gewindeldcher M4 x 0,7 unten und auf der Riickseite. Der Vision-Controller kann optional mit einer als

Befestigung Zubehor erhaltlichen Wandhalterung (BKT-WALL-VC200-01) oder an einer 35x15 mm DIN-Schiene oder mit der als Zubehér
erhéltlichen DIN-Schienenhalterung (BKT-DIN-VC200-01) befestigt werden

Abmessungen 178.8 mm (7.04 in) x 142.1 mm (5.59 in) x 75.1 mm (2.96 in)

Gewicht 1.45kg (3.2 )

Current 3.5 A (maximum)

Spannung 24 VDC £10%

Leistungsaufnahme 84 W (maximum)

Betriebstemperatur* 0 °C bis 45 °C (32 °F bis 113 °F)

Lagertemperatur -30 °C bis 80 °C (-22 °F bis 176 °F)

Feuchtigkeit 10%-85%, nicht-kondensierend (Betrieb und Lagerung)

Hohe 2.000 m (6565 ft)

Schutzart IP30

StoRfestigkeit (Lagerung und

Versand)

Vibrationen (Lagerung und

Versand)

Erfiillung gesetzlicher Auflagen

30 G, gem. IEC 60068-2-7EA

2 G, 2 Std/Achse (10-500 Hz) gem. IEC 60068-2-6, FC

CE, FCC, KCC, TUV SUD NRTL, RoHS

" Um eine zuverldssige Kommunikation mit 1000 BaseT-Betrieb zu gewahrleisten, darf das Ethernet-Kabel nicht langer als 100 Meter sein.

° Die maximalen Geschwindigkeiten des USB-Anschlusses sind angegeben. Die tatsachlichen Geschwindigkeiten hangen vom USB-Gerét ab und sind normalerweise niedriger.

~

5 Nur DS925B und DS910B Sensoren.

Um eine ausreichende Liiftung zu garantieren, muss der Vision-Controller 50 mm Freiraum auf der Oberseite und jeweils 50 mm Freiraum auf beiden Seiten haben. Wenn ein
benachbartes Gerat Warme erzeugt, ist ein zusatzlicher Freiraum oder Kiihlung erforderlich, wenn der Zwischenraum um den Vision-Controller 45 °C (113 °F) Uberschreitet.
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TECHNISCHE DATEN
 [ossosmormaosa |

Abmessungen
Gewicht
Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Maximale Feuchtigkeit

Gehduse
StoRfestigkeit

Vibration

Diskrete E/A-
Betriebsgrenzen

Technische Daten
Encoder-Eingang

Stromversorgung

Scan-Rate
Software

Ethernet

Zertifizierungen

Zubehor

V/C200 Controller

1 NAHBEREICH

| FERNBEREICH

93,3 mm bis 115,2 mm (H) x 50 mm (B) x 167,06 mm (L)

700 g

0°C bis 50 °C (32 °F bis 113 °F)

-10 °C bis 60 °C (-14 °F bis 140 °F)

85% (nicht-kondensierend)

IP65 (mit von Cognex empfohlenen IP65 Ethernet- und Stromversorgungs-E/A-Kabeln)
50 gs (11 ms Halbsinusimpuls)

8 gs (10-500 Hz 30 Minuten lang)

Trigger-Eingang Spannungsgrenzen: -24 VDC - +24 VDC
Eingang EIN: > 10 VDC (>6 mA)

Eingang AUS: <2 VDC (<1.5 mA)

Differential: A+/B+: 5-24V (50 kHz max)

A-/B-: wechselgerichtet (A+/B+)

Single-Ended: A+/B+: 5-24V (50 kHz max)

A-/B-: +0 VDC=%(A+/B+)

Spannung: +24 VDC (22-26 VDC)

Strom: 500 mA max.

2,25 kHz
In-Sight VC Explorer mit EasyBuilder

Gigabit Ethernet Schnittstelle
Integrierte Verbindungs- und Verkehrs-LEDs
Standard M12-8-Stecker

€@

Ethernet-Kabel: 5 m, IP65

Stromversorgung: + E/A + Encoderkabel, IP65

Halterung

Edelstahlgehéuse, Schutzklasse IP69K fiir die Lebensmittelindustrie

Hochgeschwindigkeits-Embedded-Prozessor
Prazisions-E/A-Kommunikation in Echtzeit
179 mm x 142 mm x 75 mm

MODELLVERGLEICH

_ DS1050 DS1101 DS1300

Sichtfeldbreite

Nahbereich (mm) 43 64 %0
Sichtfeldbreite

Fernbereich (mm) & 162 410
Sicherheits-

abstand CD (mm) 87 135 180
Messbereich MR 76 220 795
(mm)

Laser Klasse M 2M 2M

Auflésung X (mm)  0.042-0.077  0.063-0.158  0.088-0.410
Auflésung Z (mm)  0.004-0.014  0.010-0.052  0.016-0.265

Linearitat +0.06% FS +0.08% FS  #0.23%FS
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TECHNISCHE DATEN

_ DS910B und DS925B

Abmessungen
Gewicht
Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Maximale Feuchtigkeit

Gehéause

Laserleistung

Technische Daten
Encoder-Eingang

Stromversorgung

Scan-Rate
Software

Ethernet

Zertifizierungen

Zubehor

VC200 Controller

96 mm (H) x 33 mm (B) x 85 mm (L)
380 ¢

0 °C bis 45 °C (32 °F bis 113 °F)

-20 °C bis 70 °C (-4 °F bis 158 °F)
5-95% (nicht kondensierend)

IP65 (mit von Cognex empfohlenen IP65 Ethernet-
und Stromversorgungs-E/A-Kabeln)

8 mW (Klasse 2M)
405 nm Wellenlénge

Single-ended Quadratur-Encoder.
A+/B+ Spannungsgrenzen:
>+5VDC (TTL); > +30 VDC (HTL)
Eingang EIN: > 2,4 VDC (TTL); > 11 VDC (HTL)
Eingang AUS: < 0,8 VDC (TTL); < 3 VDC (HTL)
A-/B-: +0 VDC

Spannung: +24 VDC (11-30 VDC)
Strom: 500 mA max.
|IEEE 802.3af Power over Ethernet

1,39 kHz
In-Sight VC Explorer mit EasyBuilder

Gigabit Ethernet Schnittstelle
Standard M12-8-Stecker

Q3

Ethernet-Kabel: 5 m, IP65
Stromversorgung: + E/A + Encoder-Kabel,
Schutzart IP65

Hochgeschwindigkeits-Embedded-Prozessor
Prazisions-E/A-Kommunikation in Echtzeit
179 mm x 142 mm x 75 mm

MODELLVERGLEICH

Sichtfeldbreite
Nahbereich (mm)

Sichtfeldbreite
Fernbereich (mm)

Sicherheits-
abstand CD (mm)

Messbereich MR
(mm)

Laser Klasse
Aufldsung X (mm)
Aufldsung Z (mm)

Linearitat

9.4

10.7

52.5

8

M
0.0073-0.0084
0.001
+0.10% FS

DS925B

234

29.1

53.5

25

2M
0.0183-0.0227
0.002
+0.17% FS
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