
Premier système de 
vision 3D au monde 
alimenté par l’IA 

GAMME IN-SIGHT L38



Gamme In-Sight L38
Le système d’inspection 3D alimenté 
par l’IA offre un déploiement rapide, 
une grande facilité d’utilisation 
et des performances fiables.

L’In-Sight® L38 est un système de vision 3D de nouvelle 
génération qui permet aux fabricants d’effectuer des inspections 
très fiables. Grâce à une combinaison d’IA embarquée, d’optique 
puissante et de technologie de vision éprouvée dans l’industrie, 
le système capture des images 3D détaillées et analyse les 
informations de profondeur pour détecter les caractéristiques 
subtiles et les mesurer par rapport aux seuils bon/mauvais. 
L’In-Sight L38 résout avec précision toute une gamme 
d’applications d’inspection, de mesure et de guidage pour garantir 
que chaque produit répond à vos normes de qualité, jusqu’aux 
moindres détails.

Maximisez l’efficacité 
opérationnelle grâce à 
un déploiement rapide 
et facile.

	▪ L’interface de formation 
pointer-cliquer guide les 
utilisateurs étape par étape 
dans la configuration.

	▪ Des outils de vision faciles 
à utiliser et un entraînement 
basé sur des exemples 
simplifient le développement 
d’applications complexes.

	▪ L’IA embarquée résout les 
applications en quelques 
minutes, ne nécessitant que 
5 à 10 images étiquetées 
pour des résultats cohérents.
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Améliorez la fiabilité 
et le rendement de vos 
inspections grâce à l’IA 
et à l’imagerie avancée. 

	▪ L’IA avancée détecte les 
caractéristiques subtiles 
et variables et fournit des 
mesures 3D précises pour 
évaluer la gravité des 
anomalies.

Faites évoluer votre 
automatisation grâce à une 
plateforme de vision flexible.

	▪ La plateforme logicielle universelle 
prend en charge tous les produits 
In-Sight pour une expansion facile.

	▪ Des options de développement 
flexibles permettent aux utilisateurs 
de commencer par un entraînement 
basé sur l’image et de passer 
facilement à la programmation de 
feuilles de calcul.

	▪ La suite complète d’outils 2D et 
3D offre simplicité et rapidité pour 
les applications standards et des 
capacités avancées pour les tâches 
complexes.
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Laser sans granularité breveté Laser haute puissance 

Détection avancée par l’IA.
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	▪ Le laser breveté sans 
granularité réduit le bruit 
optique pour générer des 
images à contraste élevé.

	▪ La ligne laser unique 
et puissante analyse 
rapidement les pièces pour 
suivre la vitesse de la ligne.
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En savoir plus grâce à la puissance combinée de la 3D et de l’IA.
Intégrant les technologies IA, 2D et 3D dans un système de vision unique, l’In-Sight L38 répond à différentes applications 
d’inspection, de mesure et de jaugeage. Les outils d’IA gèrent la variation des pièces, ce qui permet aux utilisateurs de 
détecter des fonctionnalités subtiles, variables voire indéfinies, tandis que les algorithmes basés sur des règles fournissent 
des mesures 3D fiables pour évaluer la gravité des anomalies. Les outils peuvent être utilisés individuellement pour les tâches 
simples, ou combinés pour automatiser des tâches plus difficiles.

Outils IA
L’In-Sight L38 utilise des outils d’Edge learning alimentés par l’IA pour traiter les images directement sur l’appareil et 
fournir des résultats précis en temps réel. Le système comprend des outils d’IA 2D qui traitent les images 2D, ainsi que 

des outils d’IA 3D qui traitent les images de nuages de points 3D. Grâce à une formation basée sur des exemples et à l’absence 
d’expérience nécessaire, ces outils simplifient le développement d’applications 3D et 2D pour une mise en œuvre rapide.

Segment ViDi™ EL (3D/2D)
Localisez et extrayez les défauts, les 
régions et les objets des pièces et 
arrière-plans complexes  dans des unités 
du monde réel.

OK

PAS OK

ViDi EL Read (2D)
Lisez des caractères sur des surfaces 
réfléchissantes, à faible contraste et 
non horizontales, y compris du texte 
multiligne.

Classement ViDi EL (3D/2D)
Identifiez et triez les pièces en fonction de 
différentes caractéristiques.

PAS OK

PAS OK

Outils de vision basés sur les règles
L’In-Sight L38 est aussi équipé d’une bibliothèque d’outils de vision traditionnels éprouvés qui permettent aux 
utilisateurs notamment de mesurer la distance et les blobs, de compter les pixels et les motifs, de lire les codes, de 

guider les robots, d’effectuer un traitement mathématique et logique.

Outil BeadInspect 3D. 
L’In-Sight L38 est équipé de l’outil BeadInspect basé 
sur des règles 3D, spécialement conçu pour inspecter 
les joints et les points de colle. L’outil permet aux 
utilisateurs de mesurer la largeur et la hauteur sur 
toute la longueur d'un joint ou d’un point de colle pour 
détecter les défauts, mesurer les écarts par rapport 
aux seuils et obtenir des résultats en trois dimensions.
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NOUVEAU  Outil 3D ViDi EL 
Segment
Les applications avancées, telles que 
celles impliquant la détection et la mesure 
de défauts difficiles à voir, nécessitent 
souvent l’utilisation de plusieurs outils de 
vision. L’In-Sight L38 résout facilement 
ces applications, avec un seul outil : le 
3D ViDi EL Segment. Cet outil détecte les 
défauts complexes, évalue les écarts en 
trois dimensions et fournit des résultats en 
unités réelles pour rationaliser les flux de 
travail et offrir une haute fiabilité.

Étape 1 : Définir la région 
d’intérêt sur une image de 
nuage de points 3D.

	▪ Des régions partielles ou complètes 
peuvent être sélectionnées.

	▪ Accepte les indexations des outils 
2D ou 3D, mais peut être configuré 
sans indexation.

Étape 2 : Défauts 
d’entraînement sur l’image 
de projection 2D.

	▪ Les images de projection uniques 
combinent les informations 3D en 
une image 2D facile à étiqueter et 
révèlent des fonctionnalités qui ne 
sont pas facilement visibles avec 
l’imagerie 2D traditionnelle.

	▪ 7 modes d’image de projection 
disponibles pour l’entraînement.

	▪ Le réglage automatique 
sélectionne les meilleurs modes de 
projection.

Étape 3 : Détectez les défauts 
dans l’image du nuage de 
points et mesurez-les en trois 
dimensions.

	▪ Plusieurs classes de défauts peuvent 
être définies (rayures, bosses, etc.)

	▪ Les résultats comprennent le volume, 
la surface et la hauteur des défauts 
dans les unités réelles.

Identifiez les défauts 3D grâce à un entraînement 2D facile.

Image 2D traditionnelleImage de projection 2D

5Système de vision In-Sight L38



Exemples d’applications

Automobile : Trouver des défauts subtils sur les surfaces 
des pièces.

Produits de consommation : Lire le texte imprimé, même 
avec un contraste minimal.

Conditionnement : Mesurer la colle sur les boîtes pour 
assurer une application uniforme.

Automobile : Lire du texte sur des arrière-plans à faible 
contraste.

Agroalimentaire : Localiser les pièces dans des positions 
variables et à proximité immédiate

PAS OK OK

Automobile : Inspecter et classer les défauts variables.

PAS OKPAS OK
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L’ensemble complet de fonctions E/S et de 
communication rationalise l’intégration en usine.

Gamme complète d’outils de vision 
basés sur l’IA et des règles. 

L’interface feuille de calcul puissante permet aux utilisateurs de résoudre des 
applications complexes.

Lecture d’image pour une 
consultation et un rappel faciles.

Une plateforme logicielle commune offre des options de développement flexibles.
Le logiciel In-Sight Vision Suite est inclus dans tous les produits In-Sight et comporte deux environnements de 
programmation — EasyBuilder® et feuille de calcul.  Commencez par EasyBuilder, une interface de formation semblable à un 
assistant conçue pour la simplicité, puis passez à une programmation de feuille de calcul plus avancée. In-Sight Vision Suite 
intègre de manière unique ces deux approches, offrant une expérience homogène au sein de la même plateforme qui permet 
aux utilisateurs de faire évoluer efficacement leur automatisation.

La feuille de calcul facilite le 
déploiement d’applications 
avancées.
L’interface feuille de calcul est idéale 
pour créer des applications complexes 
et hautement personnalisées. De 
conception robuste, cet environnement 
de développement permet aux utilisateurs 
d’effectuer des ajustements essentiels 
aux paramètres de travail et d’adapter 
rapidement les applications pour répondre 
aux nouvelles exigences. 
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L’environnement de développement EasyBuilder simplifie la configuration.
Avec la formation de type pointer-cliquer, l’interface EasyBuilder d’In-Sight Vision Suite est idéale pour configurer des tâches simples 
ou courantes. Le processus intuitif guide les utilisateurs à chaque étape de la configuration - de l’acquisition d’images au résultat 
final et au-delà. La configuration d’applications de vision fiables est ainsi accessible à tous les utilisateurs, qu’ils soient novices ou 
expérimentés.

Configuration de l’application 
étape par étape

Capture d’images en direct 
ou téléversement dans des 
bibliothèques existantes.

Fonctionnalité basée sur l’image de type 
pointer-cliquer permettant aux utilisateurs de 
se familiariser rapidement avec les outils.

Ensemble complet d’outils de vision classiques basés 
sur des règles et d’outils d’Edge learning innovants.
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Le système de vision entièrement embarqué offre une solution complète.
L’In-Sight L38 comprend la bibliothèque complète d’outils Cognex de vision 2D, 3D et basés sur l’IA, une optique puissante et d'autres 
fonctionnalités pratiques pour fournir une solution complète pour l’automatisation d’usine.

In-Sight L38-500

Laser

Ethernet

Alimentation

Capteur

In-Sight L38

9Système de vision In-Sight L38



Laser sans granularité breveté.
	▪ Réduit la granularité et les reflets, qui sont des 

problèmes fréquents avec les systèmes 3D laser.

	▪ Capture des images à plus haute résolution que 
les capteurs de déplacement laser traditionnels.

	▪ Offre la ligne laser la plus uniforme du secteur 
pour une lecture plus fiable.

	▪ Disponible sur les modèles suivants :  
ISL38-33, ISL38-50, 
ISL38-100 et ISL38-300.

Laser haute puissance.  
	▪ Fournit des taux d’acquisition rapides pour prendre 

en charge des vitesses de ligne élevées.

	▪ Conforme aux normes de sécurité de classe 2, 
éliminant le besoin de boîtier de protection coûteux 
et permettant aux utilisateurs d’effectuer des 
ajustements sans arrêter la ligne.

	▪ Offre 5X plus d’éclairage ambiant que les  
lasers conventionnels pour  
activer l’acquisition d’images  
à de plus grandes distances.

	▪ Disponible sur les modèles  
suivants : ISL38-500.

La puissante technologie d’éclairage intégrée optimise la formation d’images.
L’In-Sight L38 offre une optique avancée sur l’appareil, sans besoin en éclairage externe, pour simplifier le déploiement. Les 
lignes laser à haute puissance et sans granularité optimisent le contraste, même sur les surfaces difficiles, et génèrent des 
images haute résolution pour améliorer la précision des inspections automatisées.

Ligne laser conventionnelle (à gauche) et ligne 
laser sans granularité rouge et bleu (à droite).

Ligne laser conventionnelle (à gauche) et ligne laser 
à forte puissance rouge et bleu (à droite).
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SPÉCIFICATIONS DE LA GAMME IN-SIGHT L38
Modèle ISL38-33 ISL38-50 ISL38-100 ISL38-300 ISL38-500

Plage de 
mesure

Distance de dégagement 93.00 92.00 130.00 180.00 600

Axe Z (hauteur) Distance de mesure (mm) 44.00 106.00 235.00 745.00 1100

Axe X (largeur)

Champ de vue proche (mm) 33.00 55.00 75.00 95.00 405

Champ de vue intermédiaire (mm) 36.00 73.00 128.00 278.00 744

Champ de vue éloigné (mm) 39.00 90.00 180.00 460.00 1082

Laser (source 
d’éclairage, bleu 
ou rouge)

Longueur d’onde (nm) 450 (bleu) 450 (bleu), 640 (rouge) 450 (bleu), 640 (rouge)

Classe de laser 2 M

Puissance de sortie (mW) 45 45 (bleu), 48 (rouge) 300 (bleu), 280 (rouge)

Taille du point (champ de vue intermédiaire) µm 72 110 (bleu), 140 
(rouge)

181 (bleu), 235 
(rouge)

240 (bleu), 350 
(rouge) 360 (bleu), 480 (rouge)

Capteur

Points de données/profil 1920 1920 1920 1920 1920

Résolution X
Haut (μm) 17.2 28.6 39.1 49.5 213

Bas (μm) 20.3 46.9 93.8 239.6 574

Résolution Z
Haut (μm) 1.7 2.5 4.4 6.9 42

Bas (μm) 2.7 6.9 25.9 147.5 302

Répétabilité Z *1 Milieu (μm) 0.5 0.5 1 2 10

Linéarité Z (% de la pleine échelle [F.S.]) *2 ±0,06 ±0,06 ±0,04 ±0,05 ±0,1

Caractéristiques de température (% de F.S./°C) 0.01

Résistance à 
l’environnement

Protection du boîtier IP65

Température de fonctionnement (°C) *3 0 °C—35 °C sans dissipateur de chaleur, 0 °C—45 °C avec dissipateur de chaleur

Température de stockage (°C) -20°C à 70°C

Humidité relative <80 % (sans condensation)

Vibration (Hz) 10 à 57, amplitude double de 1,5 mm sur X, Y, Z, 3 heures dans chaque sens

Chocs (G) 15G/6 ms

Fréquence de balayage Jusqu’à 7 kHz (après réduction de la taille de la plage de mesure) (jusqu’à 10 kHz *4 )

Matériau du boîtier  Aluminium

Poids (kg) 0.94 1.28

Dimensions (mm) 150.5 x 101 x 45 250.5 x 101 x 45

Mémoire de programmation de tâches 32Go

Mémoire de traitement de l’image (RAM) 8Go

Conditions d’alimentation 24 V c.c ±10 %, 750 mA minimum

Entrées Déclenchement, encodeur différentiel/asymétrique, entrelaçage laser

Déclenchement 

Limites de tension d’entrée Décl+ ― Décl- = -24 V c.c. à +24 V c.c.

Entrée activée > 10 V c.c. (> 6 mA)

Entrée désactivée < 2 V c.c. (< 1,5 mA)

Spécifications 
des encodeurs

Différentielles A+/B+ : 5 à 24 V (1,0 MHz max.), A-/B- : Inversés (A+/B+)

Asymétriques A+/B+ : 12 à 24 V (1,0 MHz max.), A-/B- : V c.c. = ½ (A+/B+)

Interface Interface Gigabit Ethernet ; DEL de liaison et de trafic intégrées ; connecteur femelle standard 
M12-8 codé X

Protocoles de communication TCP/IP, PROFINET, EtherNet/IP, SLMP, ModbusTCP, (S)FTP, RS-232C

*1	 La répétabilité Z est mesurée en moyenne 100 fois sur un nuage de points avec une surface de 4 x 4 mm, au milieu de la plage de mesure.

*2	 La linéarité Z est l’écart maximum de 250 mesures de position sur la plage de mesure, où une mesure est la moyenne de 2 profils utilisant la cible standard de Cognex.

*3	 Montage sur une barre en aluminium de 400 mm au-dessus de la caméra.

*4	 Après activation du binning et réduction du champ de vue.

Calibration à une température ambiante de 21 °C
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Composants et accessoires
CÂBLES

ID du produit Description

CCB-84901-2001-XX Câble Ethernet codé X, droit
(XX spécifie la longueur : 2 m, 5 m, 10 m, 30 m)

CCB-84901-2002-XX Câble Ethernet codé X, angle droit 
(XX spécifie la longueur : 2 m, 5 m, 10 m)

CCB-PWIO17-S-XX
Câble d’E/S d’alimentation M12 avec 
17 broches vers câble éclaté, droit
(XX spécifie la longueur : 2 m, 5 m, 10 m, 20 m)

CCB-PWIO17-R-XX

Câble d’E/S d’alimentation M12 avec 
17 broches vers câble éclaté, angle 
droit (XX spécifie la longueur : 2 m, 5 m, 
10 m, 20 m)

Descriptions et ID produit

CIBLES DE CORRECTION
ID du produit Description

IS3D-CORR100-00 Cible de correction 100 mm

IS3D-CORR40-00 Cible de correction 40 mm

IS3D-CORR20-00 Cible de correction 20 mm

IS3D-CORR10-00 Cible de correction 10 mm

GAMME IN-SIGHT L38
ID du produit Points/ 

profile
Couleur 
laser Ensemble d’outils

  ISL38-33B-SA 2K Bleu EB/SS¹, tous les outils

  ISL38-33B-SR 2K Bleu EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-50B-SA 2K Bleu EB/SS, tous les outils

  ISL38-50B-SR 2K Bleu EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-50R-SA 2K Rouge EB/SS, tous les outils

  ISL38-50R-SR 2K Rouge EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-100B-SA 2K Bleu EB/SS, tous les outils

  ISL38-100B-SR 2K Bleu EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-100R-SA 2K Rouge EB/SS, tous les outils

  ISL38-100R-SR 2K Rouge EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-300B-SA 2K Bleu EB/SS, tous les outils

  ISL38-300B-SR 2K Bleu EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-300R-SA 2K Rouge EB/SS, tous les outils

  ISL38-300R-SR 2K Rouge EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-500B-SA 2K Bleu EB/SS, tous les outils

  ISL38-500B-SR 2K Bleu EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

  ISL38-500R-SA 2K Rouge EB/SS, tous les outils

  ISL38-500R-SR 2K Rouge EB/SS, outils basés sur des 
règles uniquement

¹EasyBuilder/feuille de calcul			 

ENCODEUR GAMME IN-SIGHT L38 
ID du produit Description

LS-Encodeur-1000-00 Encodeur différentiel incrémental 
1 000 ticks par tour, sortie RS422 

LS-Encodeur-2500-00 Encodeur différentiel incrémental 
2 500 ticks par tour, sortie RS422 

LS-Encodeur-5000-00 Encodeur différentiel incrémental 
5 000 ticks par tour, sortie RS422 

Pour plus d’informations sur les encodeurs, veuillez télécharger 
la fiche technique In-Sight L38 Series Encoder.
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DISTANCE DE TRAVAIL ET CHAMP DE VUE
ISL38-33 ISL38-50 ISL38-100 ISL38-300 ISL38-500

Distance de 
dégagement (DG) 93 mm 92 mm 130 mm 180 mm 600 mm

Champ de vue 
(CDV) proche 33 mm 55 mm 75 mm 95 mm 405 mm

Champ de vue 
(CDV) éloigné 39 mm 90 mm 180 mm 460 mm 1082 mm

Plage de mesure 
(PM) 44 mm 106 mm 235 mm 745 mm 1100 mm

ANGLE ENTRE LA LENTILLE ET LE LASER (MESURÉ AU CENTRE DU CHAMP DE VUE)
ISL38-33 ISL38-50 ISL38-100 ISL38-300 ISL38-500

Angle entre 
l’objectif et le 
laser

41.0° 34.6° 22.0° 10.3° 9.6°

CDV proche

Distance
de travail

DG

PM

CDV éloigné

Centre du champ 
de vue (CDV)

θ
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Siège social One Vision Drive 
Natick, MA 01760 États-Unis 
Contactez-nous ou trouvez votre 
agence commerciale régionale : 
www.cognex.com/fr-fr/sales
Amériques
Amérique du Nord +1 855 426 4639
Brésil +1 855 426 4639
Mexique +52 552 789 5444

Europe
Autriche +49 721 958 8052
Belgique (FR) +33 176 549 318
France +33 176 549 318
Allemagne +49 721 958 8052
Irlande +353 21 601 9005
Italie +39 02 9475 4345
Espagne +34 93 220 6237
Suisse (DE) +49 721 958 8052
Suisse (FR) +33 176 549 318
Royaume-Uni +353 21 601 9005
Autre Europe +353 21 601 9005

Asie-Pacifique
Chine +86 021 8036 5424 
Inde +91 7305 040397
Japon +81 345 790 266
Corée +82 070 4784 4038
Singapour +65 3158 2511
Taïwan +886 801 492 017
Autre Asie-Pacifique +65 3158 2511

www.cognex.com/fr-fr

Les entreprises du monde entier font confiance aux solutions de vision et de 
lecture de codes-barres de Cognex pour optimiser la qualité, réduire les coûts 
et contrôler la traçabilité.

© Copyright 2025, Cognex Corporation. Toutes les 
informations figurant dans ce document peuvent faire 
l’objet de modifications sans préavis. Tous droits 
réservés. Cognex, In-Sight et EasyBuilder sont des 
marques déposées de Cognex Corporation. ViDi est 
une marque commerciale de Cognex Corporation. 
Toutes les autres marques sont la propriété de leurs 
détenteurs respectifs. 

Réf. doc. L38DS-FR-02-2025
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Télécharger les fichiers CAO
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2 x M2 - 6H  4,00 0,16
2 x M2 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38

35,00  

 
1,77

45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
5,

53
14

0,
50

 

LASER WINDOW SENSORWINDOW

3 x 5,00 0,20 THRU

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
2,

97
75

,5
0

 

 
5,

67
14

4,
00

 

 
6,

34
16

1,
00

 

 0 
 

0,53
13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREW TO 2.0 Nm

 0
 

 
0,

43
11

,0
0

 

 
4,

57
11

6,
00

 
 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

3 x M5 - 6H  8,00
TORQUE M5 SCREWS TO 3.0 Nm

 0 

 
0,77
19,50  

 
2,34
59,50  

 0
 

 
0,

30
7,

50
 

 
0,

89
22

,5
0

 

 
1,

48
37

,5
0

 

ETHERNET CONNECTOR

POWER CONNECTOR

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 3 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2 - 6H  4,00 0,16
2 x M2 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38
35,00  

 
1,77
45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
5,

53
14

0,
50

 

LASER WINDOW SENSORWINDOW

3 x 5,00 0,20 THRU

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
2,

97
75

,5
0

 

 
5,

67
14

4,
00

 

 
6,

34
16

1,
00

 

 0 
 

0,53
13,50  

 
2,30
58,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREW TO 2.0 Nm

 0
 

 
0,

43
11

,0
0

 

 
4,

57
11

6,
00

 

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48
37,50  

3 x M5 - 6H  8,00
TORQUE M5 SCREWS TO 3.0 Nm

 0 

 
0,77
19,50  

 
2,34
59,50  

 0
 

 
0,

30
7,

50
 

 
0,

89
22

,5
0

 

 
1,

48
37

,5
0

 

ETHERNET CONNECTOR

POWER CONNECTOR

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 3 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2 - 6H  4,00 0,16
2 x M2 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38
35,00  

 
1,77
45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
5,

53
14

0,
50

 

LASER WINDOW SENSORWINDOW

3 x 5,00 0,20 THRU

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
2,

97
75

,5
0

 

 
5,

67
14

4,
00

 

 
6,

34
16

1,
00

 

 0 
 

0,53
13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREW TO 2.0 Nm

 0
 

 
0,

43
11

,0
0

 

 
4,

57
11

6,
00

 

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

3 x M5 - 6H  8,00
TORQUE M5 SCREWS TO 3.0 Nm

 0 

 
0,77
19,50  

 
2,34
59,50  

 0
 

 
0,

30
7,

50
 

 
0,

89
22

,5
0

 

 
1,

48
37

,5
0

 

ETHERNET CONNECTOR

POWER CONNECTOR

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 3 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2 - 6H  4,00 0,16
2 x M2 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38

35,00  

 
1,77

45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
5,

53
14

0,
50

 

LASER WINDOW SENSORWINDOW

3 x 5,00 0,20 THRU

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
2,

97
75

,5
0

 

 
5,

67
14

4,
00

 

 
6,

34
16

1,
00

 

 0 
 

0,53
13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREW TO 2.0 Nm

 0
 

 
0,

43
11

,0
0

 

 
4,

57
11

6,
00

 

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

3 x M5 - 6H  8,00
TORQUE M5 SCREWS TO 3.0 Nm

 0 

 
0,77
19,50  

 
2,34
59,50  

 0
 

 
0,

30
7,

50
 

 
0,

89
22

,5
0

 

 
1,

48
37

,5
0

 

ETHERNET CONNECTOR

POWER CONNECTOR

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 3 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2 - 6H  4,00 0,16
2 x M2 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38
35,00  

 
1,77
45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
5,

53
14

0,
50

 

LASER WINDOW SENSORWINDOW

3 x 5,00 0,20 THRU

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
2,

97
75

,5
0

 

 
5,

67
14

4,
00

 

 
6,

34
16

1,
00

 

 0 
 

0,53
13,50  

 
2,30
58,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREW TO 2.0 Nm

 0
 

 
0,

43
11

,0
0

 

 
4,

57
11

6,
00

 

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48
37,50  

3 x M5 - 6H  8,00
TORQUE M5 SCREWS TO 3.0 Nm

 0 

 
0,77
19,50  

 
2,34
59,50  

 0
 

 
0,

30
7,

50
 

 
0,

89
22

,5
0

 

 
1,

48
37

,5
0

 

ETHERNET CONNECTOR

POWER CONNECTOR

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 3 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16 2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38

35,00  

 
1,77

45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
9,

47
24

0,
50

 

LASER WINDOW SENSOR WINDOW

5 x 5,00 0,20 THRU

 0 

 
0,53

13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,76

95,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
4,

21
10

7,
00

 

 
3,

80
96

,4
0

 

 
6,

91
17

5,
50

 

 
9,

61
24

4,
00

 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
10

,2
8

26
1,

00
 

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREWS TO 2.0 Nm

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

 0
 

 
4,

37
11

1,
00

 

 
8,

50
21

6,
00

 

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

POWER CONNECTOR

ETHERNET CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 4 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16 2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38
35,00  

 
1,77
45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
9,

47
24

0,
50

 

LASER WINDOW SENSOR WINDOW

5 x 5,00 0,20 THRU

 0 

 
0,53
13,50  

 
2,30
58,50  

 
3,76
95,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
4,

21
10

7,
00

 

 
3,

80
96

,4
0

 

 
6,

91
17

5,
50

 

 
9,

61
24

4,
00

 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
10

,2
8

26
1,

00
 

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREWS TO 2.0 Nm

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48
37,50  

 0
 

 
4,

37
11

1,
00

 

 
8,

50
21

6,
00

 

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

POWER CONNECTOR

ETHERNET CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 4 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16 2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38

35,00  

 
1,77

45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
9,

47
24

0,
50

 

LASER WINDOW SENSOR WINDOW

5 x 5,00 0,20 THRU

 0 

 
0,53

13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,76

95,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
4,

21
10

7,
00

 

 
3,

80
96

,4
0

 

 
6,

91
17

5,
50

 

 
9,

61
24

4,
00

 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
10

,2
8

26
1,

00
 

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREWS TO 2.0 Nm

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

 0
 

 
4,

37
11

1,
00

 

 
8,

50
21

6,
00

 
M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

POWER CONNECTOR

ETHERNET CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 4 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16 2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38
35,00  

 
1,77
45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
9,

47
24

0,
50

 

LASER WINDOW SENSOR WINDOW

5 x 5,00 0,20 THRU

 0 

 
0,53
13,50  

 
2,30
58,50  

 
3,76
95,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
4,

21
10

7,
00

 

 
3,

80
96

,4
0

 

 
6,

91
17

5,
50

 

 
9,

61
24

4,
00

 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
10

,2
8

26
1,

00
 

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREWS TO 2.0 Nm

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48
37,50  

 0
 

 
4,

37
11

1,
00

 

 
8,

50
21

6,
00

 

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

POWER CONNECTOR

ETHERNET CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 4 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16 2 x M2x0.4 - 6H  4,00 0,16

 0 
 

0,39
10,00  

 
1,38

35,00  

 
1,77

45,00  

 0
 

 
0,

41
10

,5
0

 

 
9,

47
24

0,
50

 

LASER WINDOW SENSOR WINDOW

5 x 5,00 0,20 THRU

 0 

 
0,53

13,50  

 
2,30

58,50  

 
3,76

95,50  

 
3,98

101,00 

 
0,02
0,50  

 0
 

 
0,

28
7,

00
 

 
4,

21
10

7,
00

 

 
3,

80
96

,4
0

 

 
6,

91
17

5,
50

 

 
9,

61
24

4,
00

 

 
0,

81
20

,5
0

 

 
10

,2
8

26
1,

00
 

LASER CENTERLINE

4 x M4 - 6H  8,00 0,31
TORQUE M4 SCREWS TO 2.0 Nm

 0 

 
0,30
7,50  

 
1,48

37,50  

 0
 

 
4,

37
11

1,
00

 

 
8,

50
21

6,
00

 

M/S TRIGGER 1 CONNECTOR

M/S TRIGGER 0 CONNECTOR

POWER CONNECTOR

ETHERNET CONNECTOR

THIS DOCUMENT IS PROPRIETARY TO COGNEX CORP., NATICK, MA. AND MAY NOT TO BE USED IN ANY WAY, DISCLOSED TO OTHERS, OR 
REPRODUCED, IN WHOLE OR IN PART, EXCEPT AS EXPRESSLY AUTHORIZED BY COGNEX IN WRITING. ANY PERMITTED REPRODUCTION OF THIS 
DOCUMENT MUST INCLUDE THIS NOTICE. ©2019 COGNEX CORP. ALL RIGHTS RESERVED. 
DOC TYPE

WEIGHT

A3

SHEET 4 OF 41:2

DWG NO. REV

SCALE UNIT
mm g

VOLUME

FINISH PROJECT

SIZE
ROUGHNESS

 mm³ 2024-01-16
DATE

06821-20026-X
VIEW

LIGHTHOUSE MAIN ASSYTITLE

tmoss
CHECKED BY

CREATED BY

MATERIAL

V2.2

FOR REVISION HISTORY SEE PAGE 1

A A

B B

C C

D D

E E

F F

8

8

7

7

6

6

5

5

4

4

3

3

2

2

1

1

https://support.cognex.com/fr-fr/downloads/detail/3d-vision-systems/4971/1033
https://support.cognex.com/fr-fr/downloads/detail/3d-vision-systems/4972/1033

